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Certificat 

Aptitude

Professionnelle
Maintenance des Matériels

Option : Matériels de Parcs et Jardins

Livret de suivi en
entreprise


LP de Châtillon sur Chalaronne

Mode d’utilisation du livret de suivi

Le jeune doit : 

À chaque période en entreprise :

· Communiquer le livret à son Tuteur, dès le premier jour.
· Renseigner les tableaux pour la période donnée « activités professionnelles  (page 6) », « compte tendu des activités du jeune » (pages 16 à 19) » et les « supports d’activités utilisés » au bas de chacune des 9 fiches « activités à réaliser (pages 7 à 15) ». 
· Rapporter à l’établissement de formation le livret complété à l’issue de la période.
Le tuteur doit :

· Prendre connaissance en début de chaque période, du livret de suivi dans son ensemble,

· Compléter : 

À l’issue de chaque période,
· La fiche « évaluation des attitudes professionnelles »,

· Vérifier les parties à renseigner par le jeune.
l’élève et les acteurs de la formation

	

	Nom : 

Prénom : 


Date de naissance : 

Lieu : 


Domiciliation :

· Rue et N° : 

· Étage : 
 ;  BP : 
 ; CP : 

· Ville : 


( : 
 ; Courriel : 

Personne à contacter : 

( :


Personne à contacter : 

( :



	

	

	Logo
	Adresse 
	Proviseur : 

Proviseur adjoint : 

CPE : 

Chef de travaux : 

Secrétariat : 


Équipe pédagogique

	Matières enseignées
	 (1ère année)
	(2nde année)

	Enseignement de la spécialité

Construction

Arts appliqués

Vie sociale et professionnelle
Mathématiques – Sciences physiques

Français - Histoire – Géographie

Langue vivante (anglais)

Éducation physique et sportive
	
	


	 entreprises d’ACCUEIL

	

	Date : 

	Date : 

	Date : 

	Date : 


	

	

	

	


	( : 

	( : 

	( : 

	( : 


	Tuteur : 

	Tuteur : 

	Tuteur : 

	Tuteur : 



À compléter par le jeune au fur et à mesure de sa formation.

FORMATION EN MILIEU PROFESSIONNEL

Les périodes de formation en milieu professionnel permettent au jeune de : 

· Réaliser des opérations de maintenance de premier niveau liées à l’entretien périodique des véhicules,

· Réaliser des remplacements d’ensembles et de sous ensembles en autonomie,

· Réaliser des remplacements d’organes sur des circuits électriques, hydrauliques et pneumatiques et d’effectuer les contrôles simples,

· Réaliser des remplacements d’éléments courants et d’effectuer des réglages de base (pneus et train avant par exemple),

· D’appréhender par le concret les réalités, des contraintes économiques, humaines, techniques de l’entreprise,

· D’appréhender le repérage des méthodes de travail,

· D’appréhender les contraintes liées à la sécurité,

· D’observer et analyser au travers de situations réelles les différents éléments d’une stratégie de qualité totale et de percevoir concrètement les coûts induits de la non qualité,

· D’utiliser et de valider ses acquis dans le domaine de la communication, en mettant en œuvre de véritables relations avec les différents interlocuteurs et services spécifiques.

Lors de chaque période en entreprise, les activités du jeune seront organisées et suivies par le tuteur qui assumera la responsabilité partagée de cette phase de formation avec l’équipe pédagogique de l’établissement de formation.

Chaque période fera l’objet d’un bilan individuel, établi conjointement par :

· le tuteur, 

· l’équipe pédagogique de l’établissement de formation,

· le jeune.
Évaluation de la formation en milieu professionnel dans le cadre de l’examen
La période de formation en milieu professionnel (PFMP), constitue le support de la situation d’évaluation prévue en entreprise dans le cadre du Contrôle en Cours de Formation (CCF), selon les modalités définies dans l’annexe IV de l’arrêté de création du CAP Maintenance des Matériels.  

Les conditions d’encadrement des candidats sont précisées par une convention qui est établie conformément aux dispositions de l’annexe V de la circulaire n°2003-134 du 8 septembre 2003.
Au terme de la période de formation en milieu professionnel les professeurs concernés et les formateurs de l'entreprise déterminent conjointement, pour cette partie de l'épreuve, la note et l'appréciation qui seront proposées au jury. 

Cette proposition prend en compte :

· les compétences acquises lors des travaux réalisés en entreprise lors de la seconde année (voir livret de formation).

· l'entretien avec le formateur (tuteur) de la dernière entreprise d'accueil, un professeur d'enseignement professionnel membre de l'équipe pédagogique, ayant en charge la formation.

La proposition de note est issue d’une fiche de synthèse d’évaluation annexe, complétée par le tuteur de l’entreprise et le formateur de l’équipe enseignante, lors de la dernière visite en entreprise.

Évaluation des attitudes professionnelles

	Intérêt PORTé AU TRAVAIL
	Période
	
	COMPRÉHENSION
	Période

	
	1
	2
	3
	4
	
	
	1
	2
	3
	4

	Exécute sans intérêt
	
	
	
	
	
	Comprend difficilement
	
	
	
	

	Montre peu d’intérêt
	
	
	
	
	
	Comprend lentement
	
	
	
	

	Montre un intérêt moyen
	
	
	
	
	
	Comprend moyennement
	
	
	
	

	Se passionne
	
	
	
	
	
	Comprend bien
	
	
	
	

	S’intéresse et se perfectionne
	
	
	
	
	
	Comprend remarquablement
	
	
	
	


	Esprit d’initiative
	Période
	
	SENS DE L’ORGANISATION
	Période

	
	1
	2
	3
	4
	
	
	1
	2
	3
	4

	Attend tout des autres
	
	
	
	
	
	Mal organisé
	
	
	
	

	Esprit d’initiative limité
	
	
	
	
	
	Peu d’ordre, de méthode
	
	
	
	

	Esprit d’initiative moyen
	
	
	
	
	
	Moyennement organisé
	
	
	
	

	Esprit d’initiative supérieur
	
	
	
	
	
	Organisation supérieure
	
	
	
	

	Très porté à agir, à proposer
	
	
	
	
	
	Très organisé
	
	
	
	


	NIVEAU D’ACTIVITÉ
	Période
	
	HABILITé
	Période

	
	1
	2
	3
	4
	
	
	1
	2
	3
	4

	Aucune activité
	
	
	
	
	
	Maladroit
	
	
	
	

	Activité faible, irrégulière
	
	
	
	
	
	Habileté inférieure à la moyenne
	
	
	
	

	Activité moyenne
	
	
	
	
	
	Habileté moyenne
	
	
	
	

	Bonne activité
	
	
	
	
	
	Habileté supérieure
	
	
	
	

	Très actif, rayonnant
	
	
	
	
	
	Très Habile
	
	
	
	


	QUALITÉ DU TRAVAIL
	Période
	
	SOCIABILITÉ
	Période

	
	1
	2
	3
	4
	
	
	1
	2
	3
	4

	Sans qualité
	
	
	
	
	
	Indiscipliné
	
	
	
	

	Niveau de qualité insuffisant
	
	
	
	
	
	Ne s’intègre pas
	
	
	
	

	Niveau de qualité passable
	
	
	
	
	
	S’intègre difficilement
	
	
	
	

	Bon niveau de qualité
	
	
	
	
	
	Accepte les règles du groupe
	
	
	
	

	Excellente qualité
	
	
	
	
	
	Excellente intégration
	
	
	
	


Appréciation d’ensemble du tuteur (à l’issue de la dernière période en entreprise)

	


tableau des activités professionnelles réalisées en entreprise

Cocher la ou les périodes concernées. Il n’y a pas d’ordre dans la réalisation des activités. Il est souhaitable que l’élève ait la possibilité de réaliser plusieurs fois chacune d’entre elles.

	Activités professionnelles et tâches à réaliser
	Périodes

	
	1
	2
	3
	4

	1
	Préparer les interventions liées aux différentes activités :

· Accueil et orientation du client.

· Réception du matériel et/ou de l’équipement.

· Renseignement des documents propre à l’intervention.

· Compte rendu de l’intervention à la hiérarchie et au client.

· Préparation et rangement du poste de travail.
· Restitution du matériel et/ou de l’équipement.
	(
	(
	(
	(

	2
	Effectuer la pose d’un accessoire (gyrophare, éclairage, bac à herbe, etc.) :

· Interpréter, traiter les informations

· Effectuer la pose

· Contrôler le bon fonctionnement, 

· Régler.
	(
	(
	(
	(

	3
	Échange d’un embrayage (centrifuge, lame, etc.) :
· Collecter les données nécessaires à l’intervention

· Déposer et reposer le mécanisme d’embrayage

· Effectuer les  réglages nécessaires

· Contrôler le bon fonctionnement
	(
	(
	(
	(

	4
	Remplacement d’un élément électrique (démarreur, alternateur, etc.) :

· Collecter les données nécessaires à l’intervention.

· Préparer l’intervention en respectant la procédure fournie.

· Remplacer l’élément défectueux.

· Contrôler le bon fonctionnement et effectuer les réglages nécessaires.
	(
	(
	(
	(

	5
	Remplacement d’un élément mécanique (roulement, élément de coupe, etc.) :

· Collecter les données nécessaires à l’intervention

· Préparer le matériel

· Déposer et reposer l’élément

· Remplacer et effectuer les réglages

· Contrôler le bon fonctionnement
	(
	(
	(
	(

	6
	Intervention du un réseau hydraulique :

· Préparer le matériel  à l’intervention.

· Déposer reposer l’élément.

· Rétablir les niveaux si besoin.

· Mesurer  et contrôler
	(
	(
	(
	(

	7
	Remise en état d’un carburateur :
· Collecter les données nécessaires à l’intervention.

· Déposer et reposer.

· Démonter, nettoyage, remettre en état, régler et remonter.
	(
	(
	(
	(

	8
	Contrôles et mesures :

· Préparer le matériel  à l’intervention.

· Contrôler et mesurer.

· Régler si nécessaire.
	(
	(
	(
	(

	9
	Montage d’un élément :

· Préparer le matériel  à l’intervention.

· Organiser  son poste de travail.

· Réaliser le montage du matériel ou de l’équipement.

· Régler éventuellement.
	(
	(
	(
	(


	Activité à réaliser : préparer les interventions liées aux différentes activités
	1/9

	Description de l’activité : 

· Accueil et orientation du client.

· Réception du matériel et/ou de l’équipement.

· Renseignement des documents propre à l’intervention.

· Compte rendu de l’intervention à la hiérarchie et au client.

· Préparation et rangement du poste de travail.

· Restitution du matériel et/ou de l’équipement.
	Intervention sur :

· Matériels neufs (pose d’équipement).

· Matériels en dysfonctionnement.

· Matériels en entretien.

	Critères d’évaluation des tâches composant l’activité
	Période
	Non maîtrise
	Maîtrise

	
	
	D
	C
	B
	A

	C111
	L’écoute du client et du responsable de l’atelier est attentive, efficace et courtoise.

Le matériel et/ou l’équipement sont correctement identifiés.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C112
	L’état du matériel, les anomalies signalées à la réception (ou constatées lors de l’intervention) et les résultats du contrôle préalable sont exacts et décrits précisément, dans leur totalité, et transmis à la hiérarchie.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C113
	Les documents d’intervention, renseignés de façon exhaustive, et le compte rendu (client/hiérarchie) sont en conformité avec le travail effectué. Les éléments indiqués permettent la facturation.


	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C212
	Le constat préalable identifie les anomalies.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C213
	Le matériel, l’équipement et/ou les organes sont préparés à l’intervention. Leur protection et leur intégrité sont assurées. Leur nettoyage est effectué.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C214
	Le poste de travail est préparé dans un souci de sécurité, d’environnement, d’hygiène et d’ergonomie. Les outils et les matériels propres à l’intervention sont préparés.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C215
	Le matériel et/ou l’équipement sont mis en place : respect des procédures « marche / arrêt » et de déplacement, respect des règles de sécurité liées au levage et à la manutention, conformité des appareils de mesure.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C221
	Le matériel et/ou l’équipement sont préparés à la restitution : essai, déplacement en toute sécurité, nettoyage. La démarche qualité de l’entreprise est appliquée (historique, niveaux, etc.).
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C222
	Le poste de travail, les outillages propres à l’intervention sont nettoyés et rangés. Le tri sélectif des déchets est conforme aux exigences des normes et des prescriptions de l’entreprise.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Niveau de maîtrise

A : maîtrise avec autonomie totale (sans erreur). 
B : maîtrise avec autonomie (sans erreur).

C : non maîtrise, possibilité avec participation (parfois des erreurs). 
D : non maîtrise, pas d’autonomie (souvent des erreurs).

	Supports d’activités utilisés

	Période 1
	

	Période 2
	

	Période 3
	

	Période 4
	


	Activité à réaliser : Effectuer la pose d’un accessoire 
	2/9

	Description de l’activité : 

· Interpréter, traiter les informations

· Effectuer la pose

· Contrôler le bon fonctionnement, 

· Régler.
	Intervention sur :

· Matériels neufs
· Gyrophare, feux de travail, dispositif d’éclairage, bac à herbe, etc.


	Critères d’évaluation des tâches composant l’activité
	Période
	Non maîtrise
	Maîtrise

	
	
	D
	C
	B
	A

	C211
	Toutes les informations techniques et réglementaires relatives à l’intervention sont identifiées.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C333
	L’accessoire est monté en conformité en respectant les prescriptions du constructeur et/ou  la procédure fournie.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C221
	L’accessoire est mis en œuvre et essayé en vue de sa restitution.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	C351
	Les conditions de mise en œuvre sont respectées, aucune détérioration périphérique n’est constatée. Les réglages effectués sont conformes aux procédures fournies. Les règles de sécurité, d’environnement et d’ergonomie sont respectées.
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


Niveau de maîtrise

A : maîtrise avec autonomie totale (sans erreur). 
B : maîtrise avec autonomie (sans erreur).

C : non maîtrise, possibilité avec participation (parfois des erreurs). 
D : non maîtrise, pas d’autonomie (souvent des erreurs).

	Supports d’activités utilisés

	Période 1
	

	Période 2
	

	Période 3
	

	Période 4
	


	Activité à réaliser : ÉCHANGE D’UN EMBRAYAGE (centrifuge, lame, etc.)
	3/9

	Description de l’activité : 

· Collecter les données nécessaires à l’intervention

· Déposer et reposer le mécanisme d’embrayage

· Effectuer les  réglages nécessaires

· Contrôler le bon fonctionnement
	Intervention sur :

· Matériel ou machine en dysfonctionnement.



	Critères d’évaluation des tâches composant l’activité
	Période
	Non maîtrise
	Maîtrise

	
	
	D
	C
	B
	A

	C214
	L’intervention est organisée et réalisée dans un souci de sécurité, d’environnement, d’hygiène et d’ergonomie. Tous les outillages et équipements spécifiques sont prévus.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C321
	L’élément est déposé sans détérioration de ses périphériques. Les liaisons et connexions sont identifiées, repérées et déconnectées en conformité.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C322
	Les éléments ou les organes sont remplacés en respectant les prescriptions du constructeur et la procédure fournie.

Les serrages sont conformes.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C351
	Les réglages sont effectués selon les prescriptions du constructeur. Aucune détérioration périphérique n’est constatée.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C221
	Le matériel est remis en état, mis en œuvre et essayé en vue de sa restitution.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	


Niveau de maîtrise

A : maîtrise avec autonomie totale (sans erreur). 
B : maîtrise avec autonomie (sans erreur).

C : non maîtrise, possibilité avec participation (parfois des erreurs). 
D : non maîtrise, pas d’autonomie (souvent des erreurs).

	Supports d’activités utilisés

	Période 1
	

	Période 2
	

	Période 3
	

	Période 4
	


	Activité à réaliser : remplacement d’UN ÉLÉMENT ÉLECTRIQUE (démarreur alternateur, 
relais, accessoire, etc.)
	4/9

	Description de l’activité : 

· Collecter les données nécessaires à l’intervention.

· Préparer l’intervention en respectant la procédure fournie.

· Remplacer l’élément défectueux.

· Contrôler le bon fonctionnement et effectuer les réglages nécessaires.
	Intervention sur :

· Machine ou matériel en dysfonctionnement.

	Critères d’évaluation des tâches composant l’activité
	Période
	Non maîtrise
	Maîtrise

	
	
	D
	C
	B
	A

	C211
	Toutes les informations techniques et réglementaires relatives à l’intervention sont identifiées.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C321
	L’élément est déposé sans détérioration de ses périphériques. Les liaisons et connexions sont identifiées, repérées, déconnectées et reconnectées en conformité.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C322
	Les éléments ou les organes sont remplacés en respectant les prescriptions du constructeur et de la procédure fournie.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C342
	Les mesures et les contrôles sont réalisés selon les procédures du constructeur. Les résultats relevés sont exprimés dans l’unité attendue avec la précision requise. L’intégrité des appareils de mesure et de contrôle est respectée. 
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C351
	Les réglages sont effectués selon les prescriptions du constructeur. Aucune détérioration périphérique n’est constatée.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	


Niveau de maîtrise

A : maîtrise avec autonomie totale (sans erreur). 
B : maîtrise avec autonomie (sans erreur).

C : non maîtrise, possibilité avec participation (parfois des erreurs). 
D : non maîtrise, pas d’autonomie (souvent des erreurs).

	Supports d’activités utilisés

	Période 1
	

	Période 2
	

	Période 3
	

	Période 4
	


	Activité à réaliser : REMPLACEMENT D’UN ÉLÉMENT MÉCANIQUE (roulement, élément 
de coupe, élément de transmission, etc.)
	5/9

	Description de l’activité : 

· Collecter les données nécessaires à l’intervention

· Préparer le matériel

· Déposer et reposer l’élément

· Remplacer et effectuer les réglages

· Contrôler le bon fonctionnement
	Intervention sur :

· Machine ou matériel en dysfonctionnement.



	Critères d’évaluation des tâches composant l’activité
	Période
	Non maîtrise
	Maîtrise

	
	
	D
	C
	B
	A

	C211
	Toutes les informations techniques et réglementaires relatives à l’intervention sont identifiées.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C213
	Le matériel, l’équipement et/ou les organes sont préparés à l’intervention. Leur protection et leur intégrité sont assurées. Leur nettoyage est effectué.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C214
	L’intervention est organisée et réalisée dans un souci de sécurité, d’environnement, d’hygiène et d’ergonomie. Tous les outillages et équipements spécifiques sont prévus.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C215
	Les procédures de mise en route et d’arrêt sont respectées.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C321
	L’élément est déposé sans détérioration de ses périphériques. Les liaisons et connexions sont identifiées, repérées et déconnectées en conformité.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C323
	Les fluides utilisés sont conformes. La procédure de remplissage des circuits n’entraîne pas leur pollution. Les serrages, étanchéités, niveaux et purges sont conformes. Les règles de récupération des déchets sont appliquées et respectées.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C332
	L’élément ou l’organe est remonté en conformité en respectant les prescriptions du constructeur. Les joints et les pièces d’usure sont remplacés. Les serrages et étanchéités sont vérifiés.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C341
	Les contrôles et les mesures sont réalisés selon les procédures du constructeur. Les résultats relevés sont exprimés dans l’unité attendue avec la précision requise.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C351
	Les réglages sont effectués selon les prescriptions du constructeur. Aucune détérioration périphérique n’est constatée.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	


Niveau de maîtrise

A : maîtrise avec autonomie totale (sans erreur). 
B : maîtrise avec autonomie (sans erreur).

C : non maîtrise, possibilité avec participation (parfois des erreurs). 
D : non maîtrise, pas d’autonomie (souvent des erreurs).

	Supports d’activités utilisés

	Période 1
	

	Période 2
	

	Période 3
	

	Période 4
	


	Activité à réaliser : remplacement d’un élément hydraUlique
	6/9

	Description de l’activité : 

· Préparer le matériel  à l’intervention.

· Déposer reposer l’élément.

· Rétablir les niveaux si besoin.

· Mesurer  et contrôler
	Intervention sur :

· Pompes.
· Vérins.
· Distributeurs.

· Filtres.
· Etc.

	Critères d’évaluation des tâches composant l’activité
	Période
	Non maîtrise
	Maîtrise

	
	
	D
	C
	B
	A

	C213
	Le matériel ou l’équipement est préparé à l’intervention. Il est propre, et sa protection est assurée. Le système est hors pression et les sécurités sont en place.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C214
	Le poste de travail est organisé dans un souci de sécurité, d’environnement, d’hygiène et d’ergonomie. Tous les outillages et équipements spécifiques sont prévus.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C215
	Les procédures de mise en route et d’arrêt sont respectées.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C321
	L’élément est déposé sans détérioration de ses périphériques. Les liaisons et connexions sont identifiées, repérées et déconnectées en conformité.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C322
	Les éléments ou les organes sont remplacés en respectant les prescriptions du constructeur ou la procédure fournie (nettoyage des pièces et des circuits, lubrification).
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C323
	Les serrages, les étanchéités, les niveaux et les purges sont conformes. Les règles d’environnement sont respectées.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C342
	Les contrôles et les mesures sont réalisés selon les procédures du constructeur. Les résultats relevés sont exprimés dans l’unité attendue avec la précision requise.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	


Niveau de maîtrise

A : maîtrise avec autonomie totale (sans erreur). 
B : maîtrise avec autonomie (sans erreur).

C : non maîtrise, possibilité avec participation (parfois des erreurs). 
D : non maîtrise, pas d’autonomie (souvent des erreurs).

	Supports d’activités utilisés

	Période 1
	

	Période 2
	

	Période 3
	

	Période 4
	


	Activité à réaliser : remise en ÉTAT d’un carburateur
	7/9

	Description de l’activité : 

· Collecter les données nécessaires à l’intervention.

· Déposer et reposer.

· Démonter, nettoyage, remettre en état, régler et remonter.
	Intervention sur :

· Machines.
· Moteurs.

	Critères d’évaluation des tâches composant l’activité
	Période
	Non maîtrise
	Maîtrise

	
	
	D
	C
	B
	A

	C211
	Toutes les informations techniques relatives à l’intervention sont identifiées.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C213
	Les organes sont préparés à l’intervention. Leur protection et leur intégrité sont assurées. Leur nettoyage est effectué.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C214
	L’intervention est organisée et réalisée dans un souci de sécurité, d’environnement, d’hygiène et d’ergonomie. Tous les outillages et équipements spécifiques sont prévus.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C321
	Le carburateur est déposé et reposé sans détérioration de l’élément, ni de ses périphériques. Les liaisons et les connexions sont identifiées et déconnectées en conformité.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C331
	Le carburateur est remis en conformité avec les procédures du constructeur. Les joints et pièces d’usure sont remplacés. Les serrages, étanchéités et niveaux sont vérifiés et conformes. 
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C351
	Les réglages sont effectués selon les préconisations du constructeur.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	


Niveau de maîtrise

A : maîtrise avec autonomie totale (sans erreur). 
B : maîtrise avec autonomie (sans erreur).

C : non maîtrise, possibilité avec participation (parfois des erreurs). 
D : non maîtrise, pas d’autonomie (souvent des erreurs).

	Supports d’activités utilisés

	Période 1
	

	Période 2
	

	Période 3
	

	Période 4
	


	Activité à réaliser : Contrôle et mesures
	8/9

	Description de l’activité : 

· Préparer le matériel  à l’intervention.

· Contrôler et mesurer.

· Régler si nécessaire.
	Intervention sur :

· Circuit électrique.
· Circuit hydraulique.
· Élément mécanique.


	Critères d’évaluation des tâches composant l’activité
	Période
	Non maîtrise
	Maîtrise

	
	
	D
	C
	B
	A

	C211
	Toutes les informations techniques relatives à l’intervention sont identifiées.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C215
	Le matériel est mis en œuvre en toute sécurité. L’intégrité du matériel et du sous-ensemble est respectée. Les appareils de mesure et de contrôle sont mis en œuvre en conformité.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C341C342
	Les mesures sont réalisées dans le respect des procédures de contrôles du constructeur. Les résultats relevés sont exprimés dans l’unité attendue avec la précision requise. L’intégrité des appareils de mesure est respectée.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C344
	Les résultats des mesures et contrôles correctement interprétés permettent d’identifier un élément défectueux. Cette défectuosité est signalée.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	


Niveau de maîtrise

A : maîtrise avec autonomie totale (sans erreur). 
B : maîtrise avec autonomie (sans erreur).

C : non maîtrise, possibilité avec participation (parfois des erreurs). 
D : non maîtrise, pas d’autonomie (souvent des erreurs).

	Supports d’activités utilisés

	Période 1
	

	Période 2
	

	Période 3
	

	Période 4
	


	Activité à réaliser : assemblage et montage d’éléments
	9/9

	Description de l’activité : 

· Préparer le matériel  à l’intervention.

· Organiser  son poste de travail.

· Réaliser le montage du matériel ou de l’équipement.

· Régler éventuellement.
	Intervention sur :

· Matériels neufs.
· Équipements.
· Accessoires.

	Critères d’évaluation des tâches composant l’activité
	Période
	Non maîtrise
	Maîtrise

	
	
	D
	C
	B
	A

	C211
	Toutes les informations techniques relatives à l’intervention sont identifiées
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C213
	Le matériel, l’équipement et/ou les organes sont préparés à l’intervention. Les pièces sont inventoriées, classées et leur intégrité est préservée.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C214
	Le poste de travail est organisé dans un souci de sécurité, d’environnement, d’hygiène et d’ergonomie. Tous les outillages et équipements spécifiques sont prévus.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C221
	Le matériel ou l’équipement est préparé en vue de sa restitution : nettoyage, essai, mise en place en toute sécurité. La démarche qualité de l’entreprise est respectée et l’historique est renseigné.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C222
	Le poste de travail et les équipements utilisés sont rangés et remis en état. Les règles d’environnement (tri des emballages et du conditionnement) et de sécurité sont respectées.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C333
	L’équipement est monté sur le véhicule en conformité avec les prescriptions du constructeur ou la procédure fournie. Les serrages et connexions sont conformes. Aucune détérioration périphérique n’est constatée.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	

	C351
	Les réglages sont effectués selon les préconisations du constructeur.
	1
	
	
	
	

	
	
	2
	
	
	
	

	
	
	3
	
	
	
	

	
	
	4
	
	
	
	


Niveau de maîtrise

A : maîtrise avec autonomie totale (sans erreur). 
B : maîtrise avec autonomie (sans erreur).

C : non maîtrise, possibilité avec participation (parfois des erreurs). 
D : non maîtrise, pas d’autonomie (souvent des erreurs).

	Supports d’activités utilisés

	Période 1
	

	Période 2
	

	Période 3
	

	Période 4
	


	Compte rendu des activités par le jeune
	Période 1


	Activités
	Description de l’activité

	1
	


	2
	


	3
	


	4
	


	5
	


	6
	


	7
	


	8
	


	9
	



	Compte rendu des activités par le jeune
	Période 2


	Activités
	Description de l’activité

	1
	


	2
	


	3
	


	4
	


	5
	


	6
	


	7
	


	8
	


	9
	



	Compte rendu des activités par le jeune
	Période 3


	Activités
	Description de l’activité

	1
	


	2
	


	3
	


	4
	


	5
	


	6
	


	7
	


	8
	


	9
	



	Compte rendu des activités par le jeune
	Période 4


	Activités
	Description de l’activité

	1
	


	2
	


	3
	


	4
	


	5
	


	6
	


	7
	


	8
	


	9
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